Elle allie une forte vitesse de vissage et un fort pouvoir d’extraction
pour un résultat a la hauteur des attentes de la profession.

+ Utilisable dans des chevilles nylon
+ Montage sur ferrures sans surépaisseur

+ Adaptée a tous travaux de menuiserie
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100% recyclable

» Performante et rapide :
Economise vos batteries

Conforme
EN 14592



K3

»Téte Fraisée Filetage Total - Torx ou Pozi - Zingué

Torx : code 3555 - Pozi : code 3558

Spécial Menuisier

560-6,00 660-700 7,00-750 8,00-850 9,00-950 11,50-12,00
3,02-3,17 3,51-3,69 4,09-430 4,48-471 5,07-533 6,04 - 6,35
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T10 ou Pz1 T10ou Pz2 Ti150uPz2 T20o0uPz2 T25 ou Pz2 T30 ou Pz3

*: en Pozi uniqguement

»Téte Fraisée Filetage partiel - Torx ou Pozi - Zingueé

Torx : code 3554 - Pozi : code 3559
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